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RESUMO 

 

Este artigo apresenta os problemas mais 

comuns em um maquinário defasado, 

explicando o que é OEE e como o 

monitoramento desse índice pode mostrar os 

caminhos para o aumento da produtividade e 

também como obter a melhoria contínua da 

produção, produzindo sempre com mais 

eficiência e implementando um sistema 

automatizado teoricamente simples, em uma 

máquina retificadora de serigrafia, onde por 

sua vez tem a função de retificar os cilindros 

para o equipamento principal do processo de 

fabricação de para-brisas automotivos. 

Entretanto, para que o tempo de setup seja 

diminuído e a segurança do operador esteja 

aplicado de forma interdependente diante 

dessa oportunidade de melhoria continua, foi 

acoplado a estrutura da máquina um eixo com 

fuso esférico e um acionamento elétrico 

comandado por CLP, e sensores fotoelétricos 

retroreflectivo,  visando uma melhor 

produtividade e segurança para os envolvidos 

no processo, onde a economia de tempo de 

setup terá um resultado significativo com 

relação a custos de produção, e 

consequentemente  diminuirá a fadiga do 

operador devido a eliminação da operação 

mecânica que era realizada no equipamento. 

Palavras-chave: Automatizado, retificadora, 

segurança, produtividade. 

ABSTRACT 

This article presents the most common 

problems in a lagged machinery, explaining 

what it is and how OEE monitoring this index 

can show the ways to increase productivity and 

also how to obtain the continuous improvement 

of production, always producing more 

efficiently and implementing a automated 

system theoretically simple, in a grinding 

machine screen printing, which in turn serves 

to rectify the cylinders for the main equipment 

of the manufacturing of automotive windshields 

process. However, for the setup time is 

reduced and the operator's safety is 

implemented interdependently on this 

opportunity for improvement remains, was 

coupled to the machine frame a shaft with ball 

spindle and an electric drive controlled by the 

PLC, and photoelectric  and retroreflective 

sensors   to improve productivity and safety for 

those involved in the process, where the setup 

time savings will have a significant outcome 

with respect to production costs, and 

consequently decrease operator fatigue due to 

elimination of mechanical operation that was 

performed on the equipment. 

Keywords: Automated, grinding, safety, 

productivity. 
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